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MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proces6w produkcji maszyn i urzadzen

Praktyka zawodowa stanowi jeden z wazniejszych etapow ksztalcenia w zawodzie. Istotne jest, aby byla ona tak
zorganizowana, by umozliwi¢ uczniom kontakt z dobrze prosperujaca firma produkcyjna lub ustugowa, dysponujaca nowoczesnymi
technologiami oraz nowoczesnym parkiem maszynowym. Program praktyki zawodowej nalezy traktowa¢ w sposob elastyczny. Za
wzgledu organizacyjnych, dopuszcza si¢ pewne zmiany zwigzane ze specyfikacja zaktadu, w ktérym uczen odbywa praktyke. Praktyka
zawodowa powinna jednak by¢ tak zorganizowana, aby umozliwi¢ uczniom zastosowanie i pogtebianie zdobytej wiedzy i umiejetnosci
zawodowych w rzeczywistych warunkach pracy. Zaleca si¢, aby w miar¢ mozliwos$ci uczniowie mogli pozna¢ prace roéznych dziatow
zaktadu. Przed dopuszczeniem uczniow do wykonywania zadan nalezy zapoznac ich z przepisami bhp obowigzujacymi na danym
stanowisku pracy. W trakcie realizacji praktyki zawodowej uczniowie powinni dokumentowacé jej przebieg prowadzac dzienniczek
praktyk.

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

e przeszkolenie z zakresu zasad ochrony przeciwpozarowej i przeciwporazeniowej, zasadami ogélnymi BHP oraz zasadami
bezpieczenstwa pracy na wybranych stanowiskach pracy.

e zapoznanie z zagrozeniami dla zdrowia i Zycia na stanowiskach pracy,

e zapoznanie z organizacjg zaktadu i stanowiska pracy,

e stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace;

e wykonuje polaczenia mechaniczne;

e stosuje techniki oraz metody wytwarzania czg¢éci maszyn i urzadzen;

e stosuje programy komputerowe do wykonywania rysunkéw technicznych i doboru cze$ci maszyn i urzadzen;

e  okresla przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen;

e dobiera materialy, narzedzia i przyrzady do rodzaju wykonywanej pracy;

e naprawia elementy i zespoty maszyn i urzadzen;

¢ instaluje, reguluje i ustawia maszyny i urzadzenia na stanowisku pracy;

e ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen;

e wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacj¢ maszyn i urzadzen;

e stosuje metody montazu i dobiera narz¢dzia do montazu maszyn i urzadzen;

e przegotowuje czgsci maszyn i urzadzen do montazu;

e ustawia czgéci maszyn i urzadzen w przyrzadach i uchwytach;

e laczy czeéci maszyn;

e montuje uktady hydrauliczne, pneumatyczne oraz zespoly i mechanizmys;

MEC. 09 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen

e dobiera czgsci maszyn i urzadzen;

e planuje proces technologiczny obrobki czesci;

e planuje proces technologiczny montazu i demontazu,

e planuje obrobke cieplng i cieplno-chemiczng do wytwarzania czgsci;

e dobiera narzgdzi i urzadzenia do wytwarzania czesci;

e sporzadza dokumentacje technologiczna;

e kontroluje i analizuje parametry jako$ciowe procesdw wytwarzania oraz przebieg prac na danym stanowisku;
e  kontroluje wydajno$¢ procesu produkcji i jakos¢ wyrobow;

e kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen;

e okresla zakres i terminy przegladow i naprawa maszyn, urzadzen i narzedzi;
e zarzadza gospodarka materialowg oraz odpadami;

e sporzadza dokumentacj¢ sprawozdawcza;

Srodki dydaktyczne Dokumentacje techniczne, konstrukcyjne i instrukcje urzadzen, schematy ideowe i montazowe oraz czasopisma
branzowe, katalogi, zakladowe przepisy BHP. Baza maszynowa i narzgdziowa zaktadu pracy.

Zalecane metody dydaktyczne Podczas praktyk zawodowych wskazana jest metoda ¢wiczen praktycznych. Praca uczniow w
zaktadzie powinna by¢ organizowana w zroznicowany sposob, tak aby uczen poznat jak najwiecej dziatow firmy.



